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Μάθηµα:  Βασικά Στοιχεία Μηχανολογίας (150) 
Ηµεροµηνία και ώρα εξέτασης:  Πέµπτη, 28 Μαΐου 2015  
                                                       08:00-10:30 
 
 
Το εξεταστικό δοκίµιο αποτελείται από τρία µέρη (Α, Β, Γ) και εννέα (9) σελίδες. 
 
 
 
 
Ο∆ΗΓΙΕΣ:   

1. Να απαντήσετε σε όλες τις ερωτήσεις. 
 

2. Όλες οι ερωτήσεις να απαντηθούν στο εξεταστικό δοκίµιο. 
 
3. Απαγορεύεται η χρήση διορθωτικού υγρού ή άλλου υλικού.  

 
4. Επιτρέπεται η χρήση µη προγραµµατιζόµενης υπολογιστικής µηχανής. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Σελίδα 2 από 9 

ΜΕΡΟΣ Α΄: ∆ώδεκα (12) ερωτήσεις. 
  Κάθε ορθή απάντηση βαθµολογείται µε τέσσερις (4) µονάδες. 
 

 Για τις ερωτήσεις 1 - 6 να βάλετε σε κύκλο τη σωστή απάντηση. 

1. Oι δακτυλιωτοί οδηγοί είναι στοιχεία των ιδιοσυσκευών: 
(α)  Τόρνευσης.                                         
(β)  Φρεζαρίσµατος. 
(γ)  ∆ιάνοιξης οπών στα δράπανα.            
(δ)  Συναρµολόγησης. 
 

2. Oι µήτρες κοίλανσης χρησιµοποιούνται για την κατασκευή:  
 (α)  Νοµισµάτων.                                       
 (β)  Κλειδιών.    

(γ)   Μεντεσέδων.                                       
(δ)  Κατσαρολών. 

 
3. Στο σχήµα 1 απεικονίζεται µια στροφαλοφόρος πρέσα. Η αύξηση του µήκους του 

διωστήρα στις πρέσες στροφάλου έχει σαν αποτέλεσµα: 
 (α)  Την αύξηση της δύναµης πίεσης της πρέσας. 

(β)  Τη µετατόπιση της θέσης της διαδροµής κριού - εργαλείου προς τα πάνω. 
(γ)  Την αύξηση του µήκους της διαδροµής κριού - εργαλείου. 
(δ)  Τη µετατόπιση της θέσης της διαδροµής κριού - εργαλείου προς τα κάτω. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                   Σχήµα 1 
 
4. Η χύτευση στην άµµο είναι µια µέθοδος διαµόρφωσης µεταλλικών υλικών, που 

χρησιµοποιείται για παραγωγή χυτών προϊόντων µε: 
(α) Πολύπλοκο γεωµετρικό σχήµα.               
(β) Πολύ µεγάλη ακρίβεια διαστάσεων. 
(γ) Αυξηµένη λειότητα επιφανειών.               
(δ) Πολύ λεπτά τοιχώµατα. 

 



Σελίδα 3 από 9 

5. Ο κώδικας Μ30 στις φρέζες µε νουµερικό προγραµµατισµό εργασίας (CNC), δίνει 
εντολή στον υπολογιστή της εργαλειοµηχανής για: 
(α)  Έναρξη του προγράµµατος και δεξιόστροφης περιστροφής της ατράκτου.  
(β)  Τέλος του προγράµµατος, σταµάτηµα της ατράκτου και επαναφορά του 

 προγράµµατος στην πρώτη εντολή. 
(γ)  Γρήγορη κίνηση του κοπτικού εργαλείου.  
(δ)  Αλλαγή του κοπτικού εργαλείου. 

 
6. Η βαλβίδα διεύθυνσης ροής που φαίνεται στο σχήµα 2 είναι:                                                                    

(α) βαλβίδα 3/5.  
 (β) βαλβίδα 5/3.  
 (γ) βαλβίδα 4/2.                                                     
 (δ) βαλβίδα 3/3. 

 
 
 
       Σχήµα 2 
 

7. Να αναφέρετε τα τέσσερα (4) από τα στοιχεία ενός παράλληλου οδοντοτροχού, που 
πρέπει να είναι γνωστά, για να είναι δυνατή η κατασκευή του.    

(α) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

 (β) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

 (γ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

 (δ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 
8. Να αναφέρετε δύο (2) τρόπους µετατροπής της περιστροφικής κίνησης σε 

ευθύγραµµη κίνηση στις πρέσες. 

(α) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

(β) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 
9. Να αναφέρετε από πόσες κοπτικές και µη κοπτικές κινήσεις αποτελείται ο κοπτικός 

κύκλος G84 σε ένα πρόγραµµα τόρνου CNC. 

Κοπτικές κινήσεις   . . . . . . . . . . . .  

Μη κοπτικές κινήσεις . . . . . . . . . . . .  
 

10. Να αναφέρετε τέσσερις (4) λόγους για τους οποίους χρησιµοποιείται το λάδι αντί 
οποιουδήποτε άλλου υγρού στα υδραυλικά συστήµατα µετάδοσης της κίνησης. 

(α) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

(β) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

(γ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

(δ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 



Σελίδα 4 από 9 

11. Να αναφέρετε τέσσερις (4) ιδιότητες που έχουν τα συνθετικά υλικά. 

(α) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

(β) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

(γ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

(δ) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  
12. Να αναφέρετε τη χρήση του κοπτήρα hob. 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

ΤΕΛΟΣ ΜΕΡΟΥΣ Α΄ 
ΑΚΟΛΟΥΘΕΙ ΤΟ ΜΕΡΟΣ Β΄ 

                                        
ΜΕΡΟΣ Β΄: Τέσσερις  (4) ερωτήσεις.  

Κάθε ορθή απάντηση βαθµολογείται µε οκτώ (8) µονάδες. 
 

13. Στο σχήµα 4 απεικονίζεται η κατεργασία εξέλασης σωληναρίου. 
(α) Να κατονοµάσετε τέσσερα (4) µεταλλικά υλικά που προσφέρονται για  
διαµόρφωση εργασιών µε εξέλαση. 
(β) Να περιγράψετε µε λίγα και απλά λόγια την κατεργασία εξέλασης σωληναρίου. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      Σχήµα 4 

 (α) (1) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

   (2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

   (3) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

   (4) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  



Σελίδα 5 από 9 

 (β) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 
14. Χρησιµοποιώντας τη σχέση  F= ℓ·s·τB και τΒ = 4/5 Rm να υπολογίσετε τη δύναµη 

κοπής, που είναι απαραίτητη για την αποκοπή µε κοπτική µήτρα, του εξαρτήµατος 
που φαίνεται στο σχήµα 5. Ως πρώτη ύλη θα χρησιµοποιηθεί λωρίδα ελάσµατος 
χάλυβα πάχους 2 mm µε αντοχή εφελκυσµού Rm = 400 N/mm2.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Σχήµα 5 
 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  



Σελίδα 6 από 9 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

15. Στο σχήµα 6 φαίνεται διάταξη παράλληλων οδοντωτών τροχών. Να υπολογίσετε 
την απόσταση µεταξύ των κέντρων των αξόνων α, όταν το µοντούλ της 
οδόντωσης είναι m = 2 mm, και Ζ1 = 20, Ζ2 = 10, Ζ3 = 30. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
             Σχήµα 6 
 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

  
 



Σελίδα 7 από 9 

16. Στο σχήµα 7 φαίνονται το διάγραµµα και το κύκλωµα υδραυλικού συστήµατος 
µετάδοσης κίνησης. 
(α) Να κατονοµάσετε τα αριθµηµένα µέρη του συστήµατος.  

 (β) Να περιγράψετε µε συντοµία τη λειτουργία του συστήµατος. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Σχήµα 7 

(α)  1) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  3) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  4) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .      

(β)   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

 
ΤΕΛΟΣ ΜΕΡΟΥΣ Β΄ 

ΑΚΟΛΟΥΘΕΙ ΤΟ ΜΕΡΟΣ Γ΄ 



Σελίδα 8 από 9 

ΜΕΡΟΣ Γ΄:   ∆ύο (2) ερωτήσεις.  
Κάθε ορθή απάντηση βαθµολογείται µε δέκα (10) µονάδες. 

 
17. Στο σχήµα 8 φαίνεται ο µηχανισµός χύτευσης συνθετικών υλικών µε έγχυση.  
 (α) Να κατονοµάσετε τα αριθµηµένα µέρη του συστήµατος.  

(β) Να περιγράψετε τον τρόπο λειτουργίας αυτού του συστήµατος. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Σχήµα 8 
 

(α)  1) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   5) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   6) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

3) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   7) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

4) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

 (β). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
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Σελίδα 9 από 9 

18. Σε τεµάχιο άξονα από αλουµίνιο, διαµέτρου 25 mm, θα κατεργαστούν τρεις (3) 
διαβαθµίσεις σε τόρνο µε νουµερικό προγραµµατισµό εργασίας (CNC), όπως 
φαίνεται στο σχήµα 9. Να γράψετε στον πίνακα 1 πρόγραµµα κατεργασίας στο 
απόλυτο σύστηµα. Το πρόγραµµα να προνοεί για κατεργασία ξεχονδρίσµατος και 
αποπεράτωσης. Όπου χρειάζεται να χρησιµοποιηθεί ο κοπτικός κύκλος G84 και η 
παράµετρος διαίρεσης κοπής Η. Το µέγιστο επιτρεπόµενο βάθος κοπής της 
εργαλειοµηχανής είναι 0,5 mm.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Σχήµα 9 
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Πίνακας 1 
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